
Residuos Industriales Líquidos (RILes)

    
    -  Bombas de impulsión (agua limpia y sin tratamiento).  
    -  Decantación.  
    -  Desbaste.  
    -  Desinfección por UV y cloro.  
    -  Equipos de dosificación de productos químicos.  
    -  Filtración.  
    -  Flotación por aire disuelto e inducido.  
    -  Mezcladores y floculadores.  
    -  Neutralización y homogenización.  
    -  Oxidación química.  
    -  Sistemas de aireación por difusores.  
    -  Tratamiento biológico.  
    -  Tratamiento de lodos.  
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